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3. Oberflachenbearbeitung

3.1 Schleifen

3.1.1 Grundlagen

Die Oberflachenbearbeitung ist eine der am
haufigsten anfallenden Arbeitsaufgaben fir
Heimwerker. Ergebnisse der
Oberflachenbearbeitung

sind beispielsweise

— Erhdhung der Oberflachenqualitat
Schutz gegen Beanspruchung
Verbesserung des Aussehens (Optik)
Erhéhung des Gebrauchsnutzens

Erfolgreiches Arbeiten mit

Schleifwerkzeugen setzt ein Grundwissen

Uber die verschiedenen

Anwendungsmaoglichkeiten voraus. Hierbei

sind die Einzelkriterien

— Werkstoffkunde

— Wahl des besten Arbeitsverfahrens

— Auswahl des geeigneten
Einsatzwerkzeuges

— Auswahl des geeigneten
Maschinenwerkzeuges

— Berlcksichtigung der relevanten
ArbeitssicherheitsmaBnahmen

von wichtigster Bedeutung.

3.1.2 Schleifmethoden und
Elektrowerkzeuge

Mit Handschleifmaschinen werden Vollholz,
Holzwerkstoffe, Kunststoffe und Metalle
geschliffen. Wir unterscheiden

— Handbandschleifmaschinen (linear)
— Schwingschleifer (schwingend)

z. B. Flachen- und Dreieckschleifer
Exzenterscheifer (schwingend/
rotierend)

Winkelschleifer (rotierend)
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Die unterschiedlichen Schleifbewegungen
und deren Anwendung nennen wir auch
"Schleifmethoden”. Sie sind im Folgenden
beschrieben.

3.1.2.1 Schwingschleifer und
Deltaschleifer

Mit dem Schwingschleifer werden meist Fein-
und Lackschliffe durchgefiihrt. Der
Antriebsmotor ist mit dem Schleiftisch tGber
eine Exzenterkupplung verbunden. Dadurch
kommt eine Schleifbewegung

zustande, bei der geradlinige und
kreisformige Bewegungen sich Uberlagern.
Anpressdruck und Vorschubbewegung
werden manuell ausgelibt und beeinflussen
das Schleifergebnis.

Durch die rechteckige Bauweise des
Schleifschuhs kénnen auch Innenkanten gut
geschliffen werden.

Auf dem gleichen Arbeitsprinzip beruht der
Dreieckschleifer und der Multischleifer,
welche aufgrund ihrer besonderen
Schleifschuhform fiir schwer zugéangliche
Stellen und Innenecken geeignet sind.

Mit speziellem Zubehor lassen sich auch
schwer zugangliche Zwischenraume und
Lamellen bearbeiten.

3.1.2.2 Exzenterschleifer - fiir Langs-,
Querholz und Stirnholzflachen

Uberall dort, wo Langs- und Querholzflachen
aufeinander treffen, muss besonders auf den
Typ des verwendeten Schleifgerates geachtet
werden. Insbesondere bei
Rahmenkonstruktionen stofen Stirn- und
Langsholz aneinander. Beim Schleifen ergibt
sich damit das Problem, dass in diesen
Bereichen nicht quer zur Faser geschliffen
werden darf, dadurch wirde die
Holzoberflache vom Schleifmittel beschadigt.

Schleifen von Oberflachen mit
Langs- und Stirnbrettern
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In diesen Fallen kann nicht mit einer
Schleifmaschine geschliffen werden, die eine
Jlineare” Schleifbewegung ausfihrt. Dies sind
Bandschleifer und spezielle Linearschleifer.
Auch das Schleifen per Hand mit einem
Schleifklotz ist hier problematisch, da die
Handbewegung

auch einer linearen Bewegung entspricht. Fur
solche Anwendungsfalle eignen sich
hervorragend Exzenterschleifer.

Sie ermdglichen eine riefenfreie Oberflache.
Es macht hier keinen Unterschied, ob die
Maschine mit oder gegen die Faserrichtung
gefihrt wird. Der rotierende Schleifteller
hinterlasst

keine Ausrisse.

3.1.2.3 Bandschleifer und Flachenschliff
Bandschleifer werden tberwiegend dort
eingesetzt, wo hohe Abtragsleistung bei
groBen Flachen gefordert wird. Das
Schleifmittel ist ein endloses Band, das tber
zwei Rollen gefuhrt wird. Die wichtigste
Eigenschaft von Bandschleifern ist die lineare
(geradlinige) Schleifbewegung, welche stets
in derselben Richtung erfolgt, und die hohe
Umlaufgeschwindigkeit des Schleifbandes.
Die lineare geradlinige Schleifbewegung ist
ideal fir Werkstoffe mit Vorzugsrichtung des
Faserverlaufes bei Naturholzern.
Bandschleifer erzielen gute Arbeitsergebnisse
beim Entfernen von Lack und Farbe,
Planschleifen, Glatten und Saubern auf Holz
und Kunststoff. Unsere Abbildung zeigt einen
Bandschleifer mit aufgesetztem
Schleifrahmen. Dieser verhindert, dass beim
Schleifen von groBen Flachen
.Schleifunebenheiten” entstehen und die
Spanabnahme begrenzt werden kann.
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Der Varioschleifer

Der Varioschleifer ist vom Prinzip her ein
Bandschleifer, bei dem ein Schleifband mit
geringer Abmessung uber eine keilférmige
Schleifplatte ablauft. Hierdurch kann auf
beiden Seiten geschliffen werden, einmal auf
ziehende Weise, einmal auf driickende Weise.
Varioschleifer zeichnen sich durch ihre
Handlichkeit aus und eignen sich fir schlecht
zugangliche Werksttckflachen wie Ecken
oder Kanten.

3.1.2.4 Winkelschleifer

Winkelschleifer arbeiten ausschlieBlich mittels
Rotation. Die Namensgebung erfolgt durch
die konstruktive Gestaltung des Schleifers.
Das Leistungsspektrum ist hier
auBerordentlich gro3 und reicht von ca. 720
Watt Uber 2000 Watt. Fast alle
Werkstiickformen lassen sich mit dem
Winkelschleifer bearbeiten.

Vorsicht ist geboten bei Werkstticken, die
eine absolut ebene Oberflache bekommen
sollen, da durch die sehr groBe
Abtragsleistung bei Anwendungsfehlern
ungewollt tiefe Einschnitte entstehen. Die
Abtragsleistung hangt, wie bei allen
Schleifern, auch von der Kérnung des
Schleifmittels ab. In der Praxis spielen

die ergonomischen Eigenschaften eines
Winkelschleifers eine groB3e Rolle. Je besser
die ergonomische Form ist und je geringer
das Gewicht, desto weniger ermudet der
Anwender. Wegen der hohen
Umfangsgeschwindigkeiten findet am
Schleifort eine hohe Warmeentwicklung statt.
Fur Holzwerkstoffe und Kunststoffe ist der
Winkelschleifer eher nicht geeignet.
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Winkelschleifer sind die einzigen
Schleifgerate, mit denen man auch Trennen
kann.

3.1.2.5 Werkstiickformen und verwendbare Schleifgerate

Nicht alle Schleifgerate sind flr jede Werkstlickform einsetzbar. Deshalb muss fir jeden
Arbeitsvorgang die optimale Auswahl getroffen werden. Das heif3t, dass das
Schleifergebnis abhangig ist von

Schleiftechnik

Geschwindigkeit, Andruckkraft

Abtragsleistung

Schleifmittel



Beratungsleitfaden Elektrowerkzeuge

3.1 Schleifen L
Seite 6 von 7 53 e

Die folgenden Abbildungen zeigen einen groben Uberblick und geben eine
Ubersicht iiber den Zusammenhang von Werkstiickform und Schleifmethode.

Schleifaufgaben

Kassettentire, Massivholz

Bandschleifer wegen
Langs-/Querholz-
verbindungen

nicht einsetzbar.

In schmalen Randbereichen mit
dem kleinen Schwingschleifer
schleifen.

Anwendungsproblematik:
A Langs- / Querholzverbindungen

B Falze
Rotations- / Exzenterschleifer Kleine Flachen, Falze C eingesetzte Kassetten
fur StoBflachen — unterschiedlicher und Ecken mit dem D gerade Flachen
Faserverlauf — verwendbar. Deltaschleifer schleifen. E schmale Randbereiche
Der abgestufte Holzschliff
Kérnung Anwendung Schliff

30...60 Vorschleifen von Vollholz, Abschleifen von alten Lack- und An- Grobschliff
strichschichten

80... 100 Entfernen von Fugenpapier, Vorschleifen gehobelter und fur- Vorschliff
nierter Flachen

100... 120 Egalisierschliff fur furnierte Flachen, Feinschliff von Vollholz
120... 150 Zwischenschliff von Furnierflachen

150... 220 Fertigschliff furnierter Flachen, Fertigschliff nach dem Wassern Nachschliff bzw.
von Flachen Feinschliff

220... 240 Schleifen von Spachtelmassen, Grundierungen, Lacken und
Kunststoffen

240... 500 Feinschleifen von Lacken, grundierten und zwischenlackierten End- bzw.
Flachen, Polierschleifen von Metallen Feinstschliff
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